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鹤市监〔2024〕69 号

关于印发《鹤山市市场监督管理局非即食燕
窝生产许可审查方案（试行）》

的通知

各所、股、室，下属事业单位：

现将《鹤山市市场监督管理局非即食燕窝生产许可审查

方案（试行）》印发给你们，请各单位结合实际，认真抓好

贯彻落实。

鹤山市市场监督管理局

2024 年 8 月 5 日

HSBG2024006
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鹤山市市场监督管理局非即食燕窝生产
许可审查方案（试行）

第一章 总则

第一条 为了做好非即食燕窝生产许可审查工作，依据

《中华人民共和国食品安全法》《中华人民共和国食品安全

法实施条例》《食品生产许可管理办法》《食品生产许可审

查通则》及相关食品安全国家标准等规定，制定《鹤山市市

场监督管理局非即食燕窝生产许可审查方案》（试行）（以

下简称《方案》）。

第二条 本《方案》仅适用于鹤山市辖区范围内非即食

燕窝生产许可审查工作，应结合《食品生产许可审查通则》

使用。

第三条 本《方案》所称非即食燕窝， 本《方案》所称

非即食燕窝，以毛燕或净燕为原料加工制成的燕盏、燕条、

燕碎、燕角、冷冻燕窝等非即食燕窝。包括：

1.以毛燕为原料，经过分拣、软化、除杂（挑毛）、定

型或不定型、干燥或不干燥、包装等工艺制成的非即食燕窝。

2.以净燕为原料，根据工艺需要，分拣或不分拣、除杂

（挑毛）或不除杂、定型或不定型、干燥或不干燥、包装等

工艺制成的非即食燕窝。

第四条 非即食燕窝的申证食品类别为其他食品，类别

编号为 3101，类别名称为其他食品，品种明细为其他食品：

非即食燕窝。



—3—

凡符合已有具体许可分类的，应按照《食品生产许可分

类目录》规定的具体类别及品种明细提出申请，审批机关按

照《食品生产许可审查通则》及具体类别许可审查细则，实

施许可审查。

第五条 非即食燕窝生产过程除用水以外不得添加任何

其他物质。生产用水的水质应符合生活饮用水卫生标准。

第六条 本《方案》引用的文件、标准应当采用最新版

本（包括修改单）。主要文件及标准见附件 1。

第二章 生产场所

第七条 厂区、厂房和车间、库房要求应符合《食品安

全国家标准 食品生产通用卫生规范》（GB 14881）中生产

场所相关规定。

第八条 企业应当具有与生产产品相适应的生产车间、

原料及成品库房等生产场所。生产车间一般包括：原料分拣

间（有此工艺的）、软化挑毛间（有此工艺的）、定型干燥

间（有此工艺的）、内包装间、外包装间等。

辅助场所包括工器具清洗消毒间、原辅料外包装拆包

间、内包材消毒间（柜）、原辅料仓库、包材仓库、成品仓

库等。

第九条 生产车间及辅助场所的设置应当按生产工艺、

卫生控制要求有序合理布局。根据生产流程、操作需要和清

洁度要求进行分离或分隔，避免交叉污染。生产车间划分为

一般作业区、准清洁作业区和清洁作业区，不同作业区之间

应当采取有效分隔。清洁作业区应当定期采用紫外线照射或
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臭氧等方式对加工环境消毒。非即食燕窝生产车间及作业区

划分见表 1。
表 1 非即食燕窝企业生产车间及作业区划分

产品名称 一般作业区 准清洁作业区 清洁作业区

非即食燕窝

原辅料外包装拆包间、

外包装间、原辅料仓

库、包材仓库、成品仓

库等

原料分拣间、软化

挑毛间

定型干燥间、内包装

间、内包材消毒间等

第十条 应具有与所生产产品的数量、贮存要求相适应

的仓储设施，并有通风和照明设施，必要时设有温、湿度控

制设施，满足物料或产品的贮存条件（温度、湿度、避光等）

和安全贮存的要求。仓储区应有足够的空间，确保分区有序

存放待检验、合格、不合格、退货或召回的原辅料、包装材

料和成品等各类物料和产品。仓储区的设计和建造应确保良

好的仓储条件，并有通风和照明设施。仓储区应能满足物料

或产品的贮存条件（如温湿度）和安全贮存的要求，并进行

检查和监控。

第三章 设备设施

第十一条 生产设备、供排水设施、清洁消毒设施、废

弃物存放设施、个人卫生设施、通风设施、照明设施、温控

设施、检验设备设施等应符合《食品安全国家标准 食品生

产通用卫生规范》（GB 14881）的相关规定。

第十二条 生产设备和设施根据实际工艺需要配备。各

设备的设计产能应相互匹配，其性能与精密度应符合生产要
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求，便于操作、清洁、维护和消毒或灭菌。不合格、报废设

备应搬出生产区，暂停使用的设备应有明显标志。

与原料、半成品、成品直接接触的设备与用具，应当使

用无毒、无味、抗腐蚀、不易脱落的材料制作，并应易于清

洁和保养。

第十三条 准清洁作业区、清洁作业区应设有单独的更

衣室，更衣室应与生产车间相连接。若设立与更衣室相连接

的卫生间和淋浴室，应设立在更衣室之外，保持清洁卫生，

其设施和布局不得对生产车间造成潜在的污染风险。不同清

洁作业区应分别设置人员洗手、消毒、干手等设备设施。

第十四条 准清洁作业区和清洁作业区应相对密闭。产

品执行标准中有微生物检测要求的，应参照《食品安全国家

标准 食品生产通用卫生规范》（GB 14881）附录 A 的要求

建立食品加工过程微生物监控程序，定期对包括生产环境和

生产过程产品的微生物进行监控。

第十五条 企业自行检验的，应具备与所检项目相适应

的检验室和检验能力。检验室应当布局合理，检验设备的数

量、性能、精度等应当满足检验的需求。检验仪器设备应按

期检定或校准。检验设备设施应具备但不限于感官审评室、

分析天平（0.1mg）、电子天平（0.1g）、干燥箱或快速水分

测定仪及相应检测特征性指标（产品执行标准中出厂检验规

定的特征性指标）的设备及相关的计量器具等。

第四章 设备布局和工艺流程

第十六条 企业生产设备的布局应当与产品工艺流程相

适应，避免交叉污染，应符合《食品安全国家标准 食品生
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产通用卫生规范》（GB 14881）的相关规定。

第十七条 非即食燕窝生产工艺流程一般包括：备料、

分拣、软化、除杂（挑毛）、定型、干燥、包装等工艺。

具体产品按企业实际工艺流程生产，但其工艺流程必须

科学合理，符合相关规定。

第十八条 企业应通过危害分析方法明确影响产品质量

的关键控制工序，并实施质量控制，制定操作规程。关键控

制工序可设为：原料验收、包装。

第十九条 备料。应对原料的名称、规格、生产日期、

追溯码、是否合格、外包装无污染等进行确认。备料区域与

进料区域之间应设立独立的缓冲处理区域，做到物料外包装

的除尘与清洁，定期对拆包进料区域进行卫生清理。

第二十条 分拣、软化、除杂（挑毛）。根据燕窝盏型

和含毛量分级分拣、软化，挑毛应采用护眼设施，挑除毛燕

上的绒羽和杂质。

第二十一条 定型。根据燕窝盏型及成品需求采用适当

的模具定型。

第二十二条 干燥。一般采用通风干燥和真空冷冻干燥

等干燥方式。直接接触燕窝的干燥用空气应当经净化处理，

满足生产要求。企业应根据不同的原料确定适宜的干燥方

法，同时对温度和时间进行控制。

第二十三条 包装。燕盏按每盏实际重量定量包装，燕

条、燕碎、燕角等根据需要包装。采用适当的包装材料防止

产品变型及碎裂等。配备适当的异物监测和剔除设备，保证

包装后的产品不含金属和其他异物。

第二十四条 内包装材料应脱去外包装，经内包材暂存
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间或等效设施（如传递窗）消毒后，方可进入内包装车间。

第五章 人员管理

第二十五条 应依法配备食品安全管理人员和食品安全

专业技术人员。企业主要负责人、食品安全总监、食品安全

员应符合《企业落实食品安全主体责任监督管理规定》。

食品安全专业技术人员应与岗位要求相适应，掌握非即

食燕窝生产工艺操作规程,熟练操作生产设备设施，人员数量

应满足企业生产需求。其中检验人员应具有食品检验相关专

业知识，经培训合格。

第二十六条 企业应当建立培训与考核制度，制定培训

计划，培训的内容应与岗位的要求相适应，并有相应记录。

食品安全管理、检验等与质量相关岗位的人员应定期培训考

核，不具备能力的不得上岗。

第二十七条 企业应当建立并执行人员健康管理制度。

明确与食品直接接触的相关岗位，并对相关岗位人员每年进

行一次健康检查，形成健康档案进行管理。对当班生产人员

进入工作岗位前应进行健康状态检查并形成记录，发现食品

加工人员患有国家卫生行政部门规定的有碍食品安全的疾

病时，应及时调整到其他不影响食品安全的工作岗位。

第六章 管理制度

第二十八条 建立并执行采购管理及进货查验记录制

度。企业应规定食品原料和食品相关产品的验收标准和验收

规范，记录采购的食品原料、食品添加剂及食品相关产品名

称、规格、数量、生产日期或者生产批号、保质期、进货日
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期以及供货者名称、地址、联系方式等信息，保存相关记录

和凭证。定期对主要原料供应商进行评价、考核，确定合格

供应商名单。

采用进口原料的，应审核进口原料供应商、贸易商的资

质证明文件、质量标准、每批原料出入境检验检疫部门出具

的相关合格证明。

食品相关产品应符合相关食品安全标准的规定，在加

工、储藏和运输条件下不影响产品质量安全。

第二十九条 企业应建立并执行生产过程控制制度，对

生产过程中关键控制环节的质量安全进行管控：

（一）应当制定清场管理要求。各生产工序在生产结束

后、更换品种或批次前，应当对现场进行清场并进行记录。

清场工作包括剩余物料的处理，中间品、成品的处理，废弃

物的处理，生产用具的处理，外包工序的清场。记录内容包

括:序号、品名、生产批次、清场时间、检查项目及结果等，

清场负责人及复查人应当在记录上签名，同时对清场的结果

进行物料平衡的验证。

（二）企业应根据原料、产品和生产工艺特点，针对生

产设备和环境制定有效的清洁消毒管理制度，降低微生物污

染风险。

应当制定清洁消毒管理要求。各生产工序在生产结束

后、下次生产前，对车间环境、设备设施、工服和人员进行

清洁消毒、验证并记录。记录内容包括:清洁消毒对象、清洁

消毒方式、清洁消毒时间、效果确认等。

第三十条 建立并执行检验管理及出厂检验记录制度。

应包括原料检验、过程检验、出厂检验及产品留样的方式及
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要求。产品执行标准规定出厂检验要求的，应按标准规定执

行。执行标准未规定出厂检验要求的，企业应综合考虑产品

特性、工艺特点、生产过程控制等因素确定检验项目、检验

频次、检验方法等检验要求。

（一）自行检验的企业应具备与所检项目适应的检验室

和检验能力，每年至少对所检项目进行 1 次检验能力验证。

使用快速检测方法的，应定期与国家标准规定的检验方法进

行比对或验证，保证检测结果准确。当快速检测方法检测结

果显示异常时，应使用国家标准规定的检验方法进行验证。

（二）委托检验。不能自行检验的，可委托具有检验资

质的第三方检测机构进行检验，并妥善保存检验报告。

（三）产品留样。每批产品均应有留样，产品留样间应

满足产品贮存条件要求，留样数量应满足复检要求，产品留

样应保存至保质期满并有记录。对过期产品进行科学处置，

如实、完整记录留样及过期产品处置相关信息。留样标签信

息与销售包装标签信息对应。

第三十一条 建立并执行运输和交付管理制度。企业应

根据食品及食品原料的特点和卫生需要规定运输、交付要

求。不得与有毒、有害、有异味的物品一同运输。不应使用

未经清洗的车辆和未经消毒的容器运输产品。运输过程中温

度控制应符合产品运输的温度要求。

第三十二条 建立并执行食品安全追溯制度。如实记录

原料采购与验收、生产加工、产品检验、出厂销售等全过程

信息，实现产品有效追溯。企业应合理设定产品批次，建立

批生产记录，如实记录投料的原料名称、投料数量、产品批

号、投料日期等信息。
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第三十三条 建立并执行食品安全自查制度。企业应对

非即食燕窝生产安全状况进行检查评价，并规定自查频次。

自查内容应包括食品原料、食品添加剂、食品相关产品

进货查验情况；生产过程控制情况；人员管理情况；检验管

理情况；记录及文件管理情况等。

第三十四条 建立并执行不合格品管理及不安全食品召

回制度。企业应明确对在验收和生产过程中发现的不合格原

料、半成品和成品进行标识、贮存和处置措施，不合格品应

与合格品分开放置并明显标记。如实、完整记录不合格品保

存和处理情况。企业应对召回的食品采取补救、无害化处置、

销毁等措施，如实记录召回和处置情况，并向市市场监督管

理部门报告。

第三十五条 其他制度。

（一）建立并执行食品安全防护制度。应建立食品防护

计划，最大限度降低因故意污染、蓄意破坏等人为因素造成

食品受到生物、化学、物理方面的风险。

（二）建立并执行仓储管理制度，原料、半成品、成品、

包装材料等应依据性质的不同分设贮存场所或分区域码放，

并有明确标识。

不得将原料、半成品、成品与有毒有害物品在同一场所

存放，不得将原料与成品在同一场所存放，防止交叉污染。

清洁剂、消毒剂等应采用适宜的器具妥善保存，包装标识完

整，应与原料、半成品、成品、包装材料等分隔放置。

对不合格、变质、超过保质期或者回收的产品进行显著

标示或者单独存放在有明确标志的场所，及时采取无害化处

理、销毁等措施并如实记录。
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（三）建立并执行废弃物存放和清除制度。应规定废弃

物清除频次；必要时应及时清除废弃物；易腐败的废弃物应

尽快清除。

（四）建立并执行工作服清洗保洁制度。工作服及其他

工作服配套物品（以下简称工作服）应符合相应的作业区卫

生要求。不同清洁作业区的工作服应分开放置，与个人服装、

其他物品分开放置。员工不得在相关作业区以外穿着工作

服。

不同清洁作业区的工作服应从颜色、标识上加以明显区

分并分开清洗。准清洁作业区和清洁作业区的工作服应每日

进行清洗、更换，一般作业区的工作服可根据实际情况制定

清洗、更换的频次。清洗消毒后仍然不能达到预期用途的工

作服应及时更换。

（五）建立并执行文件管理制度。对文件进行有效管理，

确保各相关场所使用的文件均为有效版本。

第七章 试制产品检验

第三十六条 企业按所申报非即食燕窝的执行标准，分

别从同一规格、同一批次的试制产品中抽取具有代表性的样

品检验。相同执行标准的不同产品，应抽取工艺更复杂的产

品进行检验。

第三十七条 企业应当对提供的检验报告真实性负责。

检验项目按产品适用的食品安全国家标准、产品标准、企业

标准及国务院卫生行政部门的相关公告要求进行。

第八章 附则
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第三十八条 本《方案》由鹤山市市场监督管理局负责

解释。

第三十九条 本《方案》所称的毛燕，是指由金丝燕及

相同类型燕子唾液形成、未去除污垢和羽毛，经出入境检验

检疫机构依照进出口商品检验相关法律、行政法规的规定检

验符合我国食品安全标准要求的不可直接食用的燕窝。

本《方案》所称的净燕，是指经分拣、用水浸泡、清洁、

去除羽毛、重新塑型、干燥、包装等工艺制成的，经出入境

检验检疫机构依照进出口商品检验相关法律、行政法规的规

定检验符合我国食品安全标准要求的不可直接食用的燕窝。

第四十条 本《方案》自 2024 年 9 月 10 日起实施，有

效期至 2027 年 9 月 9 日。在有效期内，国家、省和江门市

有新规定的，从其规定。

附件：1.非即食燕窝引用的文件与标准

2.非即食燕窝的检验项目与方法

3.符合评估审查要求的国家或地区输华燕窝名单
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附件 1

非即食燕窝引用的文件与标准

序号 标准号 标准名称

1 GB/T 191 包装储运图示标志

2 GH/T 1092 燕窝质量等级

3 卫监督函〔2
012〕62 号

卫生部关于通报食用燕窝亚硝酸盐临时管

理限量值的函

4 GB 2762 食品安全国家标准 食品中污染物限量

5 GB 2763
食品安全国家标准 食品中农药最大残留限

量

6 GB 4806.1
食品安全国家标准 食品接触材料及制品通

用安全要求

7 GB 4806.7
食品安全国家标准 食品接触用塑料材料及

制品

8 GB 7718 食品安全国家标准 预包装食品标签通则

9 GB 9683 复合食品包装袋卫生标准

10 GB/T 10004 包装用塑料复合膜、袋干法复合、挤出复合

11 GB 14881 食品安全国家标准 食品生产通用卫生规范

12 GB 28050
食品安全国家标准预包装食品营养标签通

则
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附件 2

非即食燕窝的检验项目与方法

序号 检验项目 方法标准

1 感官要求 按照相应的标准

2 含水率 GB 5009.3

3 蛋白质 GB 5009.5

4 唾液酸 GB 31614.1

5 亚硝酸盐 GB 5009.33

6 标签
GB 7718

GB 28050

注：本表规定的检验项目和方法标准，仅供参考。具体检验项目和检验方法以产品执行标准

为准。
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附件 3

符合评估审查要求的国家或地区
输华燕窝名单

序号
国家或

地区

产品

名称

准入

状态
暂停与恢复信息 备注

1 马来西亚

毛燕

正常

1.暂停接受印度尼西亚注册
编号 024、025、026 自 2021
年 7月 26日起启运的燕窝产

品进口申报。
2.暂停接受印度尼西亚注册
编号 027、029 自 2021 年 8
月 3 日起启运的燕窝产品进

口申报。
3.恢复印度尼西亚注册编号
027、029 自 2021 年 9月 29
日起及以后生产的符合中国

要求的燕窝产品输华。
4.恢复印度尼西亚注册编号
025、026 自 2021 年 11月 12
日起及以后生产的符合中国

要求的燕窝产品输华。
5.恢复印度尼西亚注册编号
024 自 2022 年 11 月 2 日起
及以后生产的符合中国要求

的燕窝产品输华。
6.恢复马来西亚注册编号

72A003、11A003 自 2024 年
3月 13日起及以后生产的符
合中国要求的燕窝产品输

华。

1.允许符合评估审查要求的
国家或地区的在华注册的燕
窝生产企业（被暂停后恢复企
业除外）自注册日期起及以后
生产的符合要求的产品输华。
2.被暂停后恢复的企业自恢
复日期起及以后生产的符合

要求的产品输华。
3.已注册企业名单和相关日

期等信息详见：
http://jckspj.customs.gov.cn/sp
j/zwgk75/2706880/2811812/41

50146/index.html

食用燕
窝

2 泰国
食用燕

窝
正常

3 印度尼西
亚

食用燕
窝

正常

4 越南
食用燕

窝
正常

http://jckspj.customs.gov.cn/spj/zwgk75/2706880/
http://jckspj.customs.gov.cn/spj/zwgk75/2706880/


公开方式：主动公开

鹤山市市场监督管理局办公室 2024年 8月 5日印发
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